
2ÅÓÉÎÅ ÓÅÌÅÔÔÉÖÅ ÐÅÒ ÌȭÁÂÂÁÔÔÉÍÅÎÔÏ ÄÅÌÌȭ!ÒÓÅÎÉÃÏ ÎÅÌÌÅ 
acque di pozzo per uso potabile 

Pilot tests, scale up, applicazioni industriali
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Trattamento Arsenico:
Definizione Processo & Time scheduling

·Caratterizzazione chimico fisica acque, studio di fattibilità 
e definizione del processo: 1 mese

·Validazione Pilota: 1 mese

·Progettazione impianto industriale: 1 mese

·Installazione e Start up: 2 mesi



Verifica della fattibilità
·6ÅÒÉÆÉÃÁ ÄÅÌÌÁ ÃÏÍÐÏÓÉÚÉÏÎÅ ÄÅÌÌȭÁÃÑÕÁ Å ÃÏÍÐÏÓÔÉ 

ossidabili (metano, ferro, manganese, ammoniaca, 
composti umici), ossidanti (cloro) ed antagonisti 
(nitrati)

·Verifica disponibilità di conferimento eluati di 
rigenerazione

·Verifica del ciclo di esaurimento delle resine

·Stima dei costi budgettari di gestione impianto



Impianto Pilota
·Portata acqua da trattare: 1 

mc/h

·Volume resina: 100 lt

·Ciclo resina: 400 mc

·Conc. media Arsenico 
ingresso fino a 100 
microgr/L

·Conc. Media Arsenico 
uscita: 2 microgr/L



Acqua di pozzo Cremona
Ciclo di abbattimento arsenico
Concentrazione ingresso: 30 microgr/L

Conc. Arsenico acqua trattata
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Eluizione Arsenico durante 
rigenerazione resina

ciclo rigenerazione
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Vantaggi rispetto alle altre 
tecnologie disponibili
·Vs GEH /GFH
·!ÂÂÁÔÔÉÍÅÎÔÏ ÃÏÍÐÌÅÔÏ Å ÓÅÌÅÔÔÉÖÏ ÄÅÌÌȭÁÒÓÅÎÉÃÏ ÆÉÎÏ Á ÖÁÌÏÒÉ ÒÅÓÉÄÕÉ 

< 2 ppb

·La rigenerazione della resina evita la costosa sostituzione periodica 
del media e lo smaltimento del materiale esausto

·Costi operativi < 0,2 cent/mc Vs costi operativi con GEH/GFH di 
almeno 1 cent/mc

·,Á ÒÉÇÅÎÅÒÁÚÉÏÎÅ ÐÅÒÉÏÄÉÃÁ ÄÅÌÌÁ ÒÅÓÉÎÁ ÅÖÉÔÁ ÌȭÁÖÖÅÌÅÎÁÍÅÎÔÏ ÄÅÌÌÁ 
stessa. 

· Il trattamento su resina permette un sensibile abbattimento dei 
ÃÏÍÐÏÓÔÉ ÕÍÉÃÉȟ ÃÏÎ ÓÅÎÓÉÂÉÌÅ ÍÉÇÌÉÏÒÁÍÅÎÔÏ ÄÅÌÌȭÏÓÓÉÄÁÂÉÌÉÔÛ 
Kubel.



Vantaggi rispetto alle altre 
tecnologie disponibili

·Vs tecnologie con dosaggio di Ferro
·Maggior  efficienza di abbattimento arsenico

·Nessun rischio di fughe di ossidi di ferro dai filtri deferrizzatori

·Nessun rischio di frequenti controlavaggi filtri deferrizzatori

·Nessuna necessità di dosaggio di chemicals quali sali di ferro 

· Il trattamento su resina permette un sensibile abbattimento dei 
ÃÏÍÐÏÓÔÉ ÕÍÉÃÉȟ ÃÏÎ ÓÅÎÓÉÂÉÌÅ ÍÉÇÌÉÏÒÁÍÅÎÔÏ ÄÅÌÌȭÏÓÓÉÄÁÂÉÌÉÔÛ +ÕÂÅÌ



[ƛƳƛǘƛ ŘŜƭƭŜ ǘŜŎƴƻƭƻƎƛŜ ŀ ōŀǎŜ ŦŜǊǊƻΥ ƭΩƛǎƻǘŜǊƳŀ Řƛ 
adsorbimento arsenico su ossidi di ferro

Isoterma di assorbimento Arsenico
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Per ottenere una 
concentrazione di arsenico 

finale inferiore a 3 microgr/lt  
è necessario adsorbire 4,5 

microgr di arsenico ogni mgr 
di ferro.

Per abbattere ad esempio 30 
microgr/lt di arsenico è 

necessario dosare 6-7 mgr/lt 
di Ferro !!!



Vantaggi rispetto alle altre 
tecnologie disponibili

·Vs tecnologie a membrana (RO / NF)
·!ÂÂÁÔÔÉÍÅÎÔÏ ÓÅÌÅÔÔÉÖÏ ÄÅÌÌȭÁÒÓÅÎÉÃÏ ÓÅÎÚÁ ÍÏÄÉÆÉÃÁÚÉÏÎÅ ÓÅÎÓÉÂÉÌÅ 

delle qualità chimico-ÆÉÓÉÃÈÅ ÎÕÔÒÉÚÉÏÎÁÌÉ ÄÅÌÌȭÁÃÑÕÁ ÐÏÔÁÂÉÌÅ

·!ÂÂÁÔÔÉÍÅÎÔÏ ÃÏÍÐÌÅÔÏ ÄÅÌÌȭÁÒÓÅÎÉÃÏ ÆÉÎÏ Á ÖÁÌÏÒÉ ÒÅÓÉÄÕÉ Н ά ÐÐÂ

·Costi operativi < 0,2 cent/mc Vs costi operativi con RO/NF di 
almeno 1 cent/mc

·0ÉĬ ÆÁÃÉÌÅ ÉÍÐÌÅÍÅÎÔÁÚÉÏÎÅ ÎÅÌÌȭÉÍÐÉÁÎÔÏ ÄÉ ÐÏÔÁÂÉÌÉÚÚÁÚÉÏÎÅ 
esistente



Abbattimento composti umici
·)Ì ÐÒÏÃÅÓÓÏ Á ÒÅÓÉÎÅ ÇÁÒÁÎÔÉÓÃÅ ÌÁ ÒÉÍÏÚÉÏÎÅ ÄÅÌÌȭ ÏÓÓÉÄÁÂÉÌÉÔÛ 

Kubel fino a valori di 3-4 mg/L O2

·In caso di presenza di tali composti la rigenerazione della 
resina viene personalizzata allo scopo di garantire 
abbattimento di arsenico + composti umici con stessa 
lunghezza di ciclo

·La rimozione dei composti umici garantisce la mancata 
formazione di cloro composti nei successivi trattamenti di 
disinfezione a base cloro 



Trattamento Arsenico su resina
Scale up ςDimensionamento Industriale

·Velocità di passaggio: 10 ɀ20 mc/BV/h

·Ciclo: 3000 ɀ5000 BV 

·Livello rigenerativo equicorrente: 200 gr/L 

·Livello rigenerativo controcorrente: 90 gr/L 

·Conc. As residuo < 2 microgr/L



Configurazioni industriali 
disponibili

·Equicorrente 

per i casi di acque prive di sezione di filtrazione a monte

·Letto fluttuante in controcorrente 
per garantire massimi abbattimenti di arsenico e dimezzamento 
consumo rigeneranti

·Riciclo salamoia esausta

per minimizzare il consumo di rigeneranti e la necessità di scarico 
eluati 

·Abbattimento As nelle salamoie esauste

Per riattivare in sito il rigenerante



Brevetto Italiano Eurotec WTT
·Pre-trattamento acqua di pozzo mediante filtrazione 
ÂÉÏÌÏÇÉÃÁ ÐÅÒ ÌȭÁÂÂÁÔÔÉÍÅÎÔÏ ÄÉ ÍÅÔÁÎÏȟ ÆÅÒÒÏȟ 
manganese, ammoniaca

·Abbattimento su resina rigenerabile di arsenico e 
composti umici 



Mappa presenza arsenico acqua di pozzo Pianura 
Padana



Mappa presenza arsenico acqua di pozzo Alto 
Adige



APPLICAZIONI INDUSTRIALI
Tripla linea in equicorrenteςPotenzialità = 180 mc/h



Per contattarci:
EurotecWTT Srl

Riviera Maestri del Lavoro, 12

35127 Padova

Tel. ++ 39 049 870 48 17

Fax ++ 39 049 870 44 77

Mail: info@eurotecwtt.it

Web: www.eurotecwtt.it


